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Ââåäåíèå

Ìåæäóíàðîäíûé ñòàíäàðò ÈÑÎ 15607 ðàçðàáîòàí Òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì CEÍ/TÊ 121 «Ñâàðêà»
Åâðîïåéñêîãî êîìèòåòà ïî ñòàíäàðòèçàöèè (CEÍ), ñåêðåòàðèàò êîòîðîãî çàêðåïëåí çà îðãàíèçàöèåé ïî
ñòàíäàðòèçàöèè Äàíèè, â ñîòðóäíè÷åñòâå ñ Òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì ÈÑO/TÊ 44 «Ñâàðêà è ðîäñòâåííûå
ïðîöåññû», ïîäêîìèòåòîì 10 «Óíèôèêàöèÿ òðåáîâàíèé â îáëàñòè ñâàðêè ìåòàëëîâ» â ñîîòâåòñòâèè ñ
Ñîãëàøåíèåì î òåõíè÷åñêîì ñîòðóäíè÷åñòâå ÈÑÎ è CÅÍ (Âåíñêîå Ñîãëàøåíèå).

Ýòà ðåäàêöèÿ àííóëèðóåò è çàìåíÿåò ñòàíäàðòû ÈÑÎ 9956-1:1995 è ÈÑÎ 9956-1:1995/Amd.1:1998,
êîòîðûå íàõîäèëèñü íà ïåðåñìîòðå.

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè íåîáõîäèìû, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ÷åòêî óñòàíîâëåííóþ
îñíîâó äëÿ ïëàíèðîâàíèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè è óïðàâëåíèÿ êà÷åñòâîì ïðè ñâàðêå. Â òåðìèíîëîãèè ñòàí-
äàðòîâ ñèñòåì êà÷åñòâà ñâàðêà ñ÷èòàåòñÿ ñïåöèàëüíûì ïðîöåññîì. Ñòàíäàðòû ñèñòåì êà÷åñòâà îáû÷íî
òðåáóþò, ÷òîáû ñïåöèàëüíûå ïðîöåññû âûïîëíÿëèñü â ñîîòâåòñòâèè ñ äîêóìåíòèðîâàííûìè òåõíè÷åñ-
êèìè òðåáîâàíèÿìè.

Ðàçðàáîòêà òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé ê ïðîöåäóðå ñâàðêè îáåñïå÷èâàåò íåîáõîäèìóþ îñíîâó äëÿ
ñîîòâåòñòâèÿ ñâàðíûõ øâîâ ïðåäúÿâëÿåìûì ê íèì òðåáîâàíèÿì, îäíàêî ñàìè ïî ñåáå åãî íå ãàðàíòèðó-
þò. Íåêîòîðûå îòêëîíåíèÿ (íàðóæíûå äåôåêòû è äåôîðìàöèè) ìîãóò áûòü îöåíåíû íà ãîòîâîì èçäåëèè
íåðàçðóøàþùèìè ìåòîäàìè.

Ìåòàëëóðãè÷åñêèå îòêëîíåíèÿ ïðåäñòàâëÿþò îñîáóþ ïðîáëåìó. Íåâîçìîæíîñòü îöåíêè ìåõàíè-
÷åñêèõ ñâîéñòâ ñîâðåìåííûìè ìåòîäàìè íåðàçðóøàþùåãî êîíòðîëÿ âûçûâàåò íåîáõîäèìîñòü óñòàíîâ-
ëåíèÿ êîìïëåêñà ïðàâèë äëÿ àòòåñòàöèè ïðîöåäóðû ñâàðêè äî ðåàëèçàöèè òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé â
ïðîèçâîäñòâå. Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò îïðåäåëÿåò ýòè ïðàâèëà.
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Îáùèå ïðàâèëà

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials.
General rules

Äàòà ââåäåíèÿ — 2010—07—01

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ÿâëÿåòñÿ ÷àñòüþ ñåðèè ñòàíäàðòîâ, êîòîðàÿ îïèñàíà â ïðèëîæåíèè A. Ïðèëî-
æåíèå B äàåò ïðåäñòàâëåíèå îá èõ ïðèìåíåíèè. Â Ïðèëîæåíèè C ïðèâåäåíà áëîê-ñõåìà ðàçðàáîòêè è
àòòåñòàöèè òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé ê ïðîöåäóðå ñâàðêè (WPS).

Ñòàíäàðò îïðåäåëÿåò îáùèå ïðàâèëà ðàçðàáîòêè è àòòåñòàöèè òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé ê ïðîöåäó-
ðå ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Â íåì òàêæå ïðèâåäåíû ññûëêè íà íåñêîëüêî äðóãèõ ñòàíäàðòîâ, â
êîòîðûõ äåòàëèçèðóþòñÿ ïðàâèëà äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðèìåíåíèé.

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ðó÷íîé, ìåõàíèçèðîâàííîé è àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðîê.
Ïðîöåäóðû ñâàðêè àòòåñòóþòñÿ ïîñðåäñòâîì ñîãëàñîâàíèÿ ñ îäíèì èëè íåñêîëüêèìè ïðîòîêîëàìè

àòòåñòàöèè ïðîöåäóðû ñâàðêè (WPQR). Ïðèìåíåíèå îïðåäåëåííîãî ìåòîäà àòòåñòàöèè ÷àñòî ÿâëÿåòñÿ
òðåáîâàíèåì ïðèìåíÿåìîãî ñòàíäàðòà íà ïðîäóêöèþ.

Àòòåñòàöèÿ ïðåäâàðèòåëüíûõ òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé ê ïðîöåäóðå ñâàðêè (pWPS) ïî áîëåå ÷åì
îäíîìó ìåòîäó íå ðåêîìåíäóåòñÿ. Ïðåäïîëàãàåòñÿ, ÷òî òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè
èñïîëüçóþò â ïðîèçâîäñòâå êîìïåòåíòíûå ñâàðùèêè, àòòåñòîâàííûå ñîãëàñíî ñîîòâåòñòâóþùåé ÷àñòè
EÍ 287 èëè EÍ ÈÑO 9606, èëè êîìïåòåíòíûå îïåðàòîðû, àòòåñòîâàííûå â ñîîòâåòñòâèè ñ EÍ 1418.

2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ïîñðåäñòâîì äàòèðîâàííûõ è íåäàòèðîâàííûõ ññûëîê ñîäåðæèò ïîëîæåíèÿ
èç äðóãèõ ñòàíäàðòîâ. Äëÿ äàòèðîâàííûõ ññûëîê ïîñëåäóþùèå ïîïðàâêè èëè èçìåíåíèÿ ëþáûõ èç ýòèõ
ïóáëèêàöèé äåéñòâèòåëüíû äëÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà òîëüêî ïîñëå ââåäåíèÿ ïîïðàâîê è èçìåíåíèé ê
íåìó. Äëÿ íåäàòèðîâàííûõ ññûëîê ïðèìåíÿåòñÿ ïîñëåäíåå èçäàíèå ïðèâåäåííîãî ñòàíäàðòà (âêëþ÷àÿ
èçìåíåíèÿ).

EÍ ÈÑO 4063 Ñâàðêà è ðîäñòâåííûå ïðîöåññû. Íîìåíêëàòóðà ïðîöåññîâ è ññûëî÷íûå íîìåðà
(ÈÑO 4063:1998)

EÍ ÈÑO 14555 Ñâàðêà. Äóãîâàÿ ïðèâàðêà øïèëåê èç ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ
(ÈÑÎ 14555:1998)

EÍ ÈÑO 15609-1 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè. ×àñòü 1. Äóãîâàÿ ñâàðêà (ÈÑO 15609-1:2004)

EÍ ÈÑO 15609-2 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè. ×àñòü 2. Ãàçîâàÿ ñâàðêà (ÈÑÎ 15609-2:2001)

EÍ ÈÑO 15609-3 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè. ×àñòü 3. Ýëåêòðîííî-ëó÷åâàÿ ñâàðêà
(ÈÑÎ 15609-3:2004)
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EÍ ÈÑO 15609-4 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè. ×àñòü 4. Ëàçåðíàÿ ñâàðêà (ÈÑO 15609-4:2004)

EÍ ÈÑO 15609-5 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè. ×àñòü 5. Êîíòàêòíàÿ ñâàðêà (ÈÑO 15609-5:2004)

EÍ ÈÑO 15610 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà èñïûòàííûõ ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëàõ (ÈÑO 15610:2003)

EÍ ÈÑO 15611 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà îïûòå ïðåäûäóùåé ñâàðêè (ÈÑO 15611:2003)

EÍ ÈÑO 15612 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ ïóòåì ïðèíÿòèÿ ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðû ñâàðêè (ÈÑO 15612:2004)

EÍ ÈÑO 15613 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà ïðåäïðîèçâîäñòâåííîì èñïûòàíèè (ÈÑO 15613:2000)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-1 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 1. Äóãîâàÿ è ãàçîâàÿ ñâàðêà ñòàëåé è äóãîâàÿ ñâàðêà íèêå-
ëÿ è íèêåëåâûõ ñïëàâîâ (ÈÑÎ 15614-1:2003)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-2 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 2. Äóãîâàÿ ñâàðêà àëþìèíèÿ è àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ
(ÈÑÎ 15614-2:2005)

EÍ ÈÑÎ 15614-3 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 3. Èñïûòàíèÿ ïðîöåäóðû äóãîâîé ñâàðêè ÷óãóíà
(ÈÑÎ 15614-3:2008)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-4 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèà-
ëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 4. Èñïðàâëåíèå äåôåêòîâ àëþìèíèåâîãî ëèòüÿ
(ÈÑÎ 15614-4:2005)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-5 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 5. Äóãîâàÿ ñâàðêà òèòàíà, öèðêîíèÿ è èõ ñïëàâîâ
(ÈÑÎ 15614-5:2004)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-6 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 6. Ìåäü è ìåäíûå ñïëàâû (ÈÑÎ 15614-6:2006)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-8 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 8. Ñâàðêà òðóá ñ ëèñòîì (ÈÑO 15614-8:2002)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-10 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 10. Ãèïåðáàðè÷åñêàÿ ñóõàÿ ñâàðêà (ÈÑÎ 15614-10:2005)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-11 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 11. Ýëåêòðîííî-ëó÷åâàÿ è ëàçåðíî-ëó÷åâàÿ ñâàðêà
(ÈÑÎ 15614-11:2002)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-12 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 12. Òî÷å÷íàÿ, øîâíàÿ è ðåëüåôíàÿ ñâàðêà
(ÈÑÎ 15614-12:2004)

ÅÍ ÈÑÎ 15614-13 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòå-
ðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 13. Êîíòàêòíàÿ ñòûêîâàÿ ñâàðêà ñîïðîòèâëåíèåì è îïëàâ-
ëåíèåì (ÈÑÎ 15614-13:2005)

ÅÍ ÈÑÎ 15620 Ñâàðêà. Ñâàðêà òðåíèåì ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ (ÈÑÎ 15620:2000)
ÈÑÎ 857-1 Ñâàðêà è ðîäñòâåííûå ïðîöåññû. Ñëîâàðü. ×àñòü 1. Ïðîöåññû ñâàðêè ìåòàëëîâ

3 Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ

Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå ïðèìåíåíû ñëåäóþùèå òåðìèíû ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè îïðåäåëåíèÿìè:
3.1 ïðîöåäóðà ñâàðêè (welding procedure): Óñòàíîâëåííûé ïîðÿäîê äåéñòâèé äëÿ âûïîëíåíèÿ

ñâàðíîãî øâà, âêëþ÷àÿ óêàçàíèÿ íà ïðîöåññ(û) ñâàðêè, îñíîâíûå è ñâàðî÷íûå ìàòåðèàëû, ïîäãîòîâêó
ïîä ñâàðêó, ïðåäâàðèòåëüíûé íàãðåâ (ïðè íåîáõîäèìîñòè), ìåòîä è óïðàâëåíèå ñâàðêîé, òåðìè÷åñêóþ
îáðàáîòêó ïîñëå ñâàðêè (ïðè íåîáõîäèìîñòè) è íåîáõîäèìîå îáîðóäîâàíèå.

3.2 ïðîöåññ ñâàðêè (welding process): Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå èñïîëüçîâàíû ïðîöåññû ñâàðêè,
ïåðå÷åíü è îïðåäåëåíèÿ êîòîðûõ ïðèâåäåíû â ÈÑÎ 857-1, è ñèñòåìà íóìåðàöèè ïðîöåññîâ ñâàðêè ïî
ÅÍ ÈÑÎ 4063.

3.3 ïðåäâàðèòåëüíûå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè (pWPS) (preliminary
welding procedure specification (pWPS)): Äîêóìåíò, ñîäåðæàùèé çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ ïðîöåäóðû ñâàð-
êè, êîòîðàÿ äîëæíà áûòü àòòåñòîâàíà, èñïîëüçóÿ îäèí èç ìåòîäîâ, îïèñàííûõ â ðàçäåëå 6.
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3.4 òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè (WPS) (welding procedure specification (WPS):
Äîêóìåíò, êîòîðûé áûë àòòåñòîâàí îäíèì èç ìåòîäîâ, îïèñàííûõ â ðàçäåëå 6, è ñîäåðæèò çíà÷åíèÿ ïàðà-
ìåòðîâ ïðîöåäóðû ñâàðêè, îáåñïå÷èâàþùèå ïîâòîðÿåìîñòü åå âûïîëíåíèè â ïðîèçâîäñòâå.

3.5 ðàáî÷àÿ èíñòðóêöèÿ (work instruction): Äîêóìåíò, ñîäåðæàùèé óïðîùåííûå òåõíè÷åñêèå òðå-
áîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè, ïðèãîäíûé äëÿ íåïîñðåäñòâåííîãî ïðèìåíåíèÿ â öåõå.

3.6 ïðîòîêîë àòòåñòàöèè ïðîöåäóðû ñâàðêè (WPQR) (welding procedure qualification record
(WPQR): Ïðîòîêîë, ñîäåðæàùèé âñå íåîáõîäèìûå äàííûå äëÿ àòòåñòàöèè ïðåäâàðèòåëüíûõ òåõíè÷åñ-
êèõ òðåáîâàíèé ê ïðîöåäóðå ñâàðêè.

3.7 èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè (welding procedure test): Èçãîòîâëåíèå è èñïûòàíèå ñòàíäàð-
òèçèðîâàííîãî êîíòðîëüíîãî îáðàçöà, êàê óêàçàíî â pWPS, ñ öåëüþ àòòåñòàöèè ïðîöåäóðû ñâàðêè.

3.8 ïðåäïðîèçâîäñòâåííîå èñïûòàíèå ñâàðêè (pre-production welding test): Èñïûòàíèå ñâàðêè,
èìåþùåå òå æå ôóíêöèè, ÷òî è èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè, íî îñíîâàííîå íà íåñòàíäàðòíîì êîíòðîëü-
íîì îáðàçöå, èìèòèðóþùåì ïðîèçâîäñòâåííûå óñëîâèÿ.

3.9 òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðå ñâàðêè (standard welding procedure
specification): Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè, àòòåñòîâàííûå ïóòåì èñïûòàíèÿ ïðîöåäó-
ðû ñâàðêè, íå ñâÿçàííûå ñ èçãîòîâèòåëåì è àòòåñòîâàííûå ýêñïåðòîì èëè ýêñïåðòíûì îðãàíîì.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ñòàíäàðòíàÿ ïðîöåäóðà ñâàðêè â òàêîì ñëó÷àå ìîæåò áûòü ïðèãîäíà äëÿ ëþáîãî èçãîòî-
âèòåëÿ.

3.10 îïûò ðàíåå âûïîëíåííîé ñâàðêè (previous welding experience): Ïîäòâåðæäåíèå äîñòîâåð-
íûìèäàííûìèèñïûòàíèéòîãî,÷òî ïðîöåäóðûñâàðêè, óñòàíîâëåííûå èçãîòîâèòåëåì äëÿïðîèçâîäñòâà,
îáåñïå÷èëè â òå÷åíèå îïðåäåëåííîãî ïåðèîäà âðåìåíè âûïîëíåíèå ñâàðíûõ øâîâ òðåáóåìîãî
êà÷åñòâà.

3.11 èñïûòàííûé ñâàðî÷íûé ìàòåðèàë (tested welding consumable): Ñâàðî÷íûé ìàòåðèàë èëè
êîìáèíàöèÿ òàêèõ ìàòåðèàëîâ, èñïûòàííûé ñîãëàñíî ñîîòâåòñòâóþùèì ñòàíäàðòàì íà èñïûòàíèå ñâà-
ðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ.

3.12 ñâàðî÷íûé ìàòåðèàë (welding consumable): Ìàòåðèàë, ðàñõîäóåìûé ïðè âûïîëíåíèè ñâàð-
íîãî øâà, âêëþ÷àÿ ïðèñàäî÷íûå ìåòàëëû è âñïîìîãàòåëüíûå ìàòåðèàëû.

3.13 ñóùåñòâåííûé ïàðàìåòð (essential variable): Óñëîâèå ñâàðêè, êîòîðîå òðåáóåò àòòåñòàöèè.
3.14 íåñóùåñòâåííûé ïàðàìåòð (non essential variable): Óñëîâèå ñâàðêè, âêëþ÷àåìîå â WPS, íî

íå òðåáóþùåå àòòåñòàöèè.
3.15 îáëàñòü àòòåñòàöèè (range of qualification): Îáëàñòü ðàñïðîñòðàíåíèÿ àòòåñòàöèè äëÿ

ñóùåñòâåííîãî ïàðàìåòðà ñâàðêè.
3.16 îñíîâíîé ìàòåðèàë (parent material): Ìàòåðèàë(û), ïîäëåæàùèå ñîåäèíåíèþ ñâàðêîé.
3.17 êîíòðîëüíûé îáðàçåö (testpiece): Ñâàðíàÿêîíñòðóêöèÿ,ïðåäíàçíà÷åííàÿäëÿèñïûòàíèé.
3.18 îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèé (test specimen): ×àñòü, âûðåçàííàÿ èç êîíòðîëüíîãî îáðàçöà, ïðåä-

íàçíà÷åííàÿ äëÿ âûïîëíåíèÿ óñòàíîâëåííîãî ðàçðóøàþùåãî èñïûòàíèÿ.
3.19 îäíîðîäíîå ñîåäèíåíèå (homogeneous joint): Ñâàðíîå ñîåäèíåíèå, â êîòîðîì ìåòàëë

ñâàðíîãî øâà è îñíîâíîé ìàòåðèàë íå èìåþò çíà÷èòåëüíûõ ðàçëè÷èé ìåõàíè÷åñêèõ ñâîéñòâ è/èëè õèìè-
÷åñêîãî ñîñòàâà.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ñâàðíîå ñîåäèíåíèå, âûïîëíåííîå èç îäíîòèïíûõ îñíîâíûõ ìàòåðèàëîâ áåç ïðèìåíå-
íèÿ ïðèñàäî÷íîãî ìåòàëëà, ñ÷èòàåòñÿ îäíîðîäíûì.

3.20 íåîäíîðîäíîå ñîåäèíåíèå (heterogeneous joint): Ñâàðíîå ñîåäèíåíèå, â êîòîðîì ìåòàëë
ñâàðíîãî øâà èîñíîâíîéìàòåðèàëèìåþòçíà÷èòåëüíûå ðàçëè÷èÿìåõàíè÷åñêèõñâîéñòâ è/èëèõèìè÷åñ-
êîãî ñîñòàâà.

3.21 ñîåäèíåíèå ðàçíîðîäíûõ ìàòåðèàëîâ (dissimilar material joint): Ñâàðíîå ñîåäèíåíèå, â
êîòîðîì îñíîâíûå ìàòåðèàëû èìåþò çíà÷èòåëüíûå ðàçëè÷èÿ ìåõàíè÷åñêèõ ñâîéñòâ è/èëè õèìè÷åñêîãî
ñîñòàâà.

3.22 äåôåêò (imperfection): Íàðóøåíèå ñïëîøíîñòè ñâàðíîãî øâà èëè îòêëîíåíèå îò óñòàíîâëåí-
íîé ãåîìåòðèè. Äåôåêòàìè ÿâëÿþòñÿ, íàïðèìåð, òðåùèíû, íåïîëíîå ïðîïëàâëåíèå, ïîðèñòîñòü, øëàêî-
âûå âêëþ÷åíèÿ.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — ÅÍ ÈÑÎ 6520-1 è ÅÍ ÈÑÎ 6520-2 ñîäåðæàò ïîëíûå ïåðå÷íè äåôåêòîâ.

3.23 èçãîòîâèòåëü (manufacturer): Ëèöî èëè îðãàíèçàöèÿ, îòâåòñòâåííàÿ çà ñâàðî÷íîå ïðîèç-
âîäñòâî.

3.24 ýêñïåðò (examiner): Ëèöî, íàçíà÷åííîå äëÿ ïðîâåðêè ñîîòâåòñòâèÿ ïðèìåíÿåìîìó ñòàí-
äàðòó.
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Ï ð è ì å ÷ à í è å — Â îïðåäåëåííûõ ñëó÷àÿõ ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ âíåøíèé íåçàâèñèìûé ýêñïåðò.

3.25 ýêñïåðòíûé îðãàí (examining body): Îðãàíèçàöèÿ, íàçíà÷åííàÿ äëÿ ïðîâåðêè ñîîòâåòñòâèÿ
ïðèìåíÿåìîìó ñòàíäàðòó.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Â îïðåäåëåííûõ ñëó÷àÿõ ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ âíåøíèé íåçàâèñèìûé ýêñïåðòíûé
îðãàí.

3.26 èçãîòîâèòåëü ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ (manufacturer of consumables): Êîìïàíèÿ, êîòîðàÿ
èçãîòîâëÿåò ñâàðî÷íûå ìàòåðèàëû ïîëíîñòüþ èëè âûïîëíÿåò ôèíàëüíóþ ÷àñòü èõ ïðîèçâîäñòâà, êîòî-
ðàÿ îïðåäåëÿåò èõ êà÷åñòâî.

3.27 ïåðñîíàë êîîðäèíèðóþùèé ñâàðêó (welding co-ordination personnel): Ïåðñîíàë, îòâåò-
ñòâåííûé çà âûïîëíåíèå ñâàðêè è ñâÿçàííûõ ñ íåé äåéñòâèé, êîìïåòåíöèÿ è çíàíèÿ êîòîðîãî ïîäòâåðæ-
äåíû, íàïðèìåð ïðîôåññèîíàëüíîé ïîäãîòîâêîé, îáðàçîâàíèåì è/èëè ñîîòâåòñòâóþùèì ïðîèç-
âîäñòâåííûì îïûòîì.

3.28 ïîãîííàÿ ýíåðãèÿ (heat input): Ýíåðãèÿ, ââåäåííàÿ â çîíó ñâàðíîãî øâà ïðè ñâàðêå.
3.29 òîëùèíà îñíîâíîãî ìàòåðèàëà (parent material thickness): Íîìèíàëüíàÿ òîëùèíà ñâàðèâà-

åìûõ ìàòåðèàëîâ.
3.30 òîëùèíà ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà (weld metal thickness): Òîëùèíà ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà áåç

óñèëåíèÿ.

4 Ñîêðàùåíèÿ

Äëÿ öåëåé àòòåñòàöèè ïðîöåäóð ñâàðêè ïðèìåíÿþò ñîêðàùåíèÿ, ïðèâåäåííûå â òàáëèöå 1.

Ò à á ë è ö à 1 — Ñîêðàùåíèÿ

Ñîêðàùåíèå Îïèñàíèå

PWPS Ïðåäâàðèòåëüíûå òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè

WPQR Ïðîòîêîë àòòåñòàöèè ïðîöåäóðû ñâàðêè

WPS Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè

5 Ôîðìà òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé ê ïðîöåäóðå ñâàðêè

ÅÍ ÈÑÎ 15609-1 è äðóãèå ñòàíäàðòû ñåðèè ÈÑÎ 15609 óñòàíàâëèâàþò ôîðìû òåõíè÷åñêèõ òðåáî-
âàíèé ê ïðîöåäóðå ñâàðêè äëÿ ñëåäóþùèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè:

- äóãîâîé ñâàðêè;
- ãàçîâîé ñâàðêè;
- ýëåêòðîííî-ëó÷åâîé ñâàðêè;
- ëàçåðíîé ñâàðêè;
- êîíòàêòíîé ñâàðêè.
WPS äëÿ äðóãèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè è äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðèìåíåíèé ìîãóò áûòü ïðåäóñìîòðåíû äðó-

ãèìè ñòàíäàðòàìè, íàïðèìåð:
- äëÿ ïðèâàðêè øïèëåê ñì. ÅÍ ÈÑÎ 14555;
- äëÿ ñâàðêè òðåíèåì ñì. ÅÍ ÈÑÎ 15620.
Äî àòòåñòàöèè ñ èñïîëüçîâàíèåì ñîîòâåòñòâóþùåãî ìåòîäà ñîãëàñíî ðàçäåëó 6 WPS ñëåäóåò ðàñ-

ñìàòðèâàòü êàê pWPS.

6 Ðàçðàáîòêà è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè

6.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ
Àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè äîëæíà áûòü ïðîâåäåíà äî âûïîëíåíèÿ ñâàðêè â ïðîèçâîäñòâå.
Èçãîòîâèòåëü äîëæåí ðàçðàáîòàòü pWPS è ãàðàíòèðîâàòü, ÷òî îíè ïðèìåíèìû äëÿ ïðîèçâîäñòâà,

èñïîëüçóÿ îïûò ïðåäûäóùåãî ïðîèçâîäñòâà è ôóíäàìåíòàëüíûå çíàíèÿ ñâàðî÷íîé òåõíîëîãèè.
Êàæäûå pWPS ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü êàê îñíîâó äëÿ WPQR, ñîñòàâëåííîìó ñîãëàñíî îäíîìó èç

ìåòîäîâ àòòåñòàöèè, ïåðå÷èñëåííûõ â òàáëèöå 2.
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Ò à á ë è ö à 2 — Ìåòîäû àòòåñòàöèè

Íàèìåíîâàíèå ìåòîäà àòòåñòàöèè Ïðèìåíåíèå

Ìåòîä, îñíîâàííûé íà:

èñïûòàíèè ïðîöåäóðû ñâàðêè
(ñì. 6.2)

Ìîæåò áûòü ïðèìåíåí âñåãäà, åñëè èñïûòàíèå ïðîöåäóðû àäåêâàòíî
ñîîòâåòñòâóåò ãåîìåòðèè ñîåäèíåíèÿ, îãðàíè÷åíèÿì, äîñòóïíîñòè ñâàð-
íûõ øâîâ â èçäåëèè

èñïûòàííûõ ñâàðî÷íûõ ìàòåðèà-
ëàõ (ñì. 6.3)

Ïðèìåíåíèå îãðàíè÷åíî ïðîöåäóðàìè ñâàðêè, èñïîëüçóþùèìè ñâà-
ðî÷íûå ìàòåðèàëû.

Èñïûòàíèÿ ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ äîëæíû ïðåäóñìàòðèâàòü ïðèìå-
íåíèå îñíîâíîãî ìàòåðèàëà, èñïîëüçóåìîãî â ïðîäóêöèè.

Äðóãèå îãðàíè÷åíèÿ â îòíîøåíèè ìàòåðèàëà è äðóãèõ ïàðàìåòðîâ óêà-
çàíû â ÈÑÎ 15610.

îïûòå ðàíåå âûïîëíåííîé ñâàð-
êè (ñì. 6.4)

Ïðèìåíåíèå îãðàíè÷èâàåòñÿ ïðîöåäóðàìè, ïðèìåíåííûìè ðàíåå äëÿ
áîëüøîãî ÷èñëà ñâàðíûõ øâîâ ñîïîñòàâèìûõ èçäåëèé, ñîåäèíåíèé è ìà-
òåðèàëîâ. Òðåáîâàíèÿ óêàçàíû â ÈÑÎ 15611.

ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðå ñâàðêè
(ñì. 6.5)

Àíàëîãè÷íû èñïûòàíèþ ïðîöåäóðû ñâàðêè è îãðàíè÷åíèÿì, óêàçàí-
íûì â ÈÑÎ 15612.

ïðåäïðîèçâîäñòâåííîì èñïûòà-
íèè ñâàðêè (ñì. 6.6)

Â ïðèíöèïå ìîæåò áûòü ïðèìåíåí âñåãäà, íî òðåáóåò èçãîòîâëåíèÿ
îáðàçöà äëÿ èñïûòàíèÿ, ñîîòâåòñòâóþùåãî ïðîèçâîäñòâåííûì óñëîâè-
ÿì. Òðåáîâàíèÿ óêàçàíû â ÈÑÎ 15613.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Î âûáîðå êàæäîãî ìåòîäà ñì. ðàçäåë 1.

Åñëè àòòåñòàöèÿ âêëþ÷àåò â ñåáÿ ñâàðêó êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ, åå ñëåäóåò âûïîëíÿòü â ñîîòâåò-
ñòâèè ñ pWPS.

WPQR äîëæåí âêëþ÷àòü â ñåáÿ âñå ïàðàìåòðû (ñóùåñòâåííûå è íåñóùåñòâåííûå) è îáëàñòè àòòåñ-
òàöèè, ïðèâåäåííûå â ñîîòâåòñòâóþùåì ñòàíäàðòå. Íà îñíîâå WPQR ðàçðàáàòûâàþò WPS äëÿ âûïîë-
íåíèÿ ñâàðêè â ïðîèçâîäñòâå ïîä îòâåòñòâåííîñòü èçãîòîâèòåëÿ, åñëè íå óêàçàíî èíîå
(ñì. ïðèëîæåíèå B).

6.2 Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà èñïûòàíèè ïðîöåäóðû ñâàðêè
Ýòîò ìåòîä óñòàíàâëèâàåò, êàê ïðîöåäóðà ñâàðêè ìîæåò áûòü àòòåñòîâàíà ïóòåì ñâàðêè è èñïûòà-

íèÿ ñòàíäàðòíîãî êîíòðîëüíîãî îáðàçöà.
Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ âñÿêèé ðàç, êîãäà ñâîéñòâà ìåòàëëà ñâàðíîãî

øâà è çîíû òåðìè÷åñêîãî âëèÿíèÿ ïðè ýêñïëóàòàöèè ÿâëÿþòñÿ êðèòè÷åñêèìè.
Ðàçëè÷íûå ÷àñòè EÍ ÈÑÎ 15614 óñòàíàâëèâàþò èñïûòàíèÿ ïðîöåäóðû ñâàðêè äëÿ ñëåäóþùèõ ïðî-

öåññîâ ñâàðêè:
- äóãîâîé ñâàðêè;
- ãàçîâîé ñâàðêè;
- ýëåêòðîííî-ëó÷åâîé ñâàðêè;
- ëàçåðíîé ñâàðêè;
- êîíòàêòíîé ñâàðêè.
Èñïûòàíèÿ ïðîöåäóðû ñâàðêè äëÿ äðóãèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè è äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðèìåíåíèé ìîãóò

áûòü ïðåäóñìîòðåíû ñïåöèàëüíûìè ñòàíäàðòàìè, íàïðèìåð:
- äëÿ ñâàðêè øïèëåê ñì. ÅÍ ÈÑÎ 14555;
- äëÿ ñâàðêè òðåíèåì ñì. ÅÍ ÈÑÎ 15620.
6.3 Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà èñïûòàííûõ ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëàõ
Ýòîò ìåòîä óêàçûâàåò, êàê ïðîöåäóðà ñâàðêè ìîæåò áûòü àòòåñòîâàíà ïóòåì ïðèìåíåíèÿ èñïûòàí-

íûõ ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ.
Äàííûé ìåòîä àòòåñòàöèè ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí ïðè ïðèìåíåíèè ìàòåðèàëîâ, ñâîéñòâà êîòî-

ðûõ â çîíå òåðìè÷åñêîãî âëèÿíèÿ çíà÷èòåëüíî íå óõóäøàþòñÿ. Â ýòîì ñëó÷àå ÅÍ ÈÑÎ 15610 óñòàíàâëè-
âàåòìåòîäàòòåñòàöèèïóòåìèñïîëüçîâàíèÿñâàðî÷íûõìàòåðèàëîâ äëÿñëåäóþùèõïðîöåññîâ ñâàðêè:

- äóãîâîé ñâàðêè;
- ãàçîâîé ñâàðêè.
Àòòåñòàöèÿ ïîñðåäñòâîì äàííîãî ìåòîäà äëÿ äðóãèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè è äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðèìå-

íåíèé ìîæåò ïðåäóñìàòðèâàòüñÿ ñïåöèàëüíûìè ñòàíäàðòàìè.
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6.4 Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà îïûòå ðàíåå âûïîëíåííîé ñâàðêè
Ýòîò ìåòîä óñòàíàâëèâàåò, êàê ïðîöåäóðà ñâàðêè ìîæåò áûòü àòòåñòîâàíà ïóòåì ïðåäîñòàâëåíèÿ

èíôîðìàöèè, ïîäòâåðæäàþùåé óñïåøíûé îïûò óäîâëåòâîðèòåëüíîãî âûïîëíåíèÿ ñâàðêè.
Èçãîòîâèòåëü ìîæåò èìåòü pWPS, àòòåñòîâàííûå ïóòåì ññûëêè íà îïûò ðàíåå âûïîëíåííîé ñâàð-

êè, åñëè îí ìîæåò äîêàçàòü ñîîòâåòñòâóþùèìè äîñòîâåðíûìè äîêóìåíòàìè íåçàâèñèìîãî õàðàêòåðà,
÷òî èì â ïðåäøåñòâóþùèé ïåðèîä áûëè óñïåøíî ñâàðåíû äàííûå òèïû ñîåäèíåíèé è ìàòåðèàëîâ.

Â òàêèõ ñëó÷àÿõ äîëæíû áûòü èñïîëüçîâàíû òîëüêî òå ïðîöåäóðû ñâàðêè, êîòîðûå, èñõîäÿ èç íàêîï-
ëåííîãî îïûòà, ñ÷èòàþòñÿ íàäåæíûìè.

ÅÍ ÈÑÎ 15611 óñòàíàâëèâàåò ìåòîä àòòåñòàöèè ïóòåì ññûëêè íà îïûò ðàíåå âûïîëíåííîé ñâàðêè
äëÿ ñëåäóþùèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè:

- äóãîâîé ñâàðêè;
- ãàçîâîé ñâàðêè;
- ýëåêòðîííî-ëó÷åâîé ñâàðêè;
- ëàçåðíîé ñâàðêè;
- êîíòàêòíîé ñâàðêè.
Àòòåñòàöèÿ ïîñðåäñòâîì äàííîãî ìåòîäà äëÿ äðóãèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè è äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðèìå-

íåíèé ìîæåò áûòü òàêæå ïðåäóñìîòðåíà ñïåöèàëüíûìè ñòàíäàðòàìè, íàïðèìåð:
- äëÿ ñâàðêè øïèëåê ñì. EÍ ÈÑÎ 14555;
- äëÿ ñâàðêè òðåíèåì ñì. ÅÍ ÈÑÎ 15620.
6.5 Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðå ñâàðêè
Ýòîò ìåòîä óñòàíàâëèâàåò, êàê ïðîöåäóðà ñâàðêè ìîæåò áûòü àòòåñòîâàíà ïóòåì èñïîëüçîâàíèÿ

ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðû ñâàðêè.
Ðàçðàáîòàííûå èçãîòîâèòåëåì pWPS ÿâëÿþòñÿ àòòåñòîâàííûìè, åñëè äèàïàçîíû âñåõ ïàðàìåò-

ðîâ íàõîäÿòñÿ âíóòðè îáëàñòè, îõâàòûâàåìîé ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðîé ñâàðêè.
Ñòàíäàðòíàÿ ïðîöåäóðà ñâàðêè äîëæíà áûòü îïóáëèêîâàíà â êà÷åñòâå òåõíè÷åñêèõ òðåáîâàíèé â

ôîðìå WPS èëè WPQR, îñíîâàííûõ íà àòòåñòàöèè ñîãëàñíî ñîîòâåòñòâóþùåé ÷àñòè ÅÍ ÈÑÎ 15614 äëÿ
èñïûòàíèé ïðîöåäóðû ñâàðêè. Îïóáëèêîâàíèå è èçìåíåíèå ñòàíäàðòíûõ ïðîöåäóð ñâàðêè äîëæíû ïðî-
âîäèòüñÿ ýêñïåðòîì èëè ýêñïåðòíûì îðãàíîì, îòâåòñòâåííûìè çà ïåðâîíà÷àëüíóþ àòòåñòàöèþ.

Ïðèìåíåíèå ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðû ñâàðêè ÿâëÿåòñÿ òàêæå ïðåäìåòîì óñëîâèé, óäîâëåòâîðÿþ-
ùèõ ïîòðåáèòåëÿ.

ÅÍ ÈÑÎ 15612 îïðåäåëÿåò ìåòîä àòòåñòàöèè ïóòåì èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðû ñâàðêè
äëÿ ñëåäóþùèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè:

- äóãîâîé ñâàðêè;
- ãàçîâîé ñâàðêè;
- ýëåêòðîííî-ëó÷åâîé ñâàðêè;
- ëàçåðíîé ñâàðêè;
- êîíòàêòíîé ñâàðêè.
Àòòåñòàöèÿ ïîñðåäñòâîì äàííîãî ìåòîäà äëÿ äðóãèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè è äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðèìå-

íåíèé ìîæåò áûòü ïðåäóñìîòðåíà ñïåöèàëüíûìè ñòàíäàðòàìè.
6.6 Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà ïðåäïðîèçâîäñòâåííîì èñïûòàíèè ñâàðêè
Ýòîò ìåòîä óñòàíàâëèâàåò, êàê ïðîöåäóðà ñâàðêè ìîæåò áûòü àòòåñòîâàíà ïóòåì ïðåäïðîèçâîä-

ñòâåííûõ èñïûòàíèé ñâàðêè.
Îí ÿâëÿåòñÿ åäèíñòâåííî íàäåæíûì ìåòîäîì àòòåñòàöèè ïðîöåäóð ñâàðêè, ïðè âûïîëíåíèè êîòî-

ðûõ ñâîéñòâà ñâàðíîãî øâà ñèëüíî çàâèñÿò îò îïðåäåëåííûõ óñëîâèé, òàêèõ êàê ñâÿçàííûå ñ îñîáåííîñ-
òÿìè äåòàëåé îñîáûå ãðàíè÷íûå óñëîâèÿ, òåïëîîòâîä è ò.ä., êîòîðûå íå ìîãóò áûòü âîñïðîèçâåäåíû
ñòàíäàðòíûìè êîíòðîëüíûìè îáðàçöàìè.

Àòòåñòàöèÿ ïóòåì ïðåäïðîèçâîäñòâåííîãî èñïûòàíèÿ ñâàðêè ìîæåò áûòü ïðîâåäåíà, åñëè ôîðìà è
ðàçìåðû ñòàíäàðòèçèðîâàííûõ îáðàçöîâ àäåêâàòíî íå îòðàæàþò ïîäëåæàùåå ñâàðêå ñîåäèíåíèå,
íàïðèìåð ñâàðíîé øîâ, êðåïÿùèé äåòàëü ê òîíêîé òðóáå. Â òàêèõ ñëó÷àÿõ äîëæíû áûòü èçãîòîâëåíû îäèí
èëè áîëåå ñïåöèàëüíûõ îáðàçöà, ÷òîáû ìîäåëèðîâàòü âî âñåõ ñóùåñòâåííûõ îñîáåííîñòÿõ ñâàðíîå
ñîåäèíåíèå. Èñïûòàíèå äîëæíî áûòü ïðîâåäåíî äî íà÷àëà ïðîèçâîäñòâà â óñëîâèÿõ, êîòîðûå áóäóò ïðè
ïðîèçâîäñòâå.
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Ïðîâåðêà è èñïûòàíèå êîíòðîëüíîãî îáðàçöà äîëæíû áûòü âûïîëíåíû ñîãëàñíî ñîîòâåòñòâóþùå-
ìó ñòàíäàðòó íà ïðîâåäåíèå èñïûòàíèÿ, îäíàêî ýòî èñïûòàíèå ìîæåò íóæäàòüñÿ â äîïîëíåíèè èëè çàìå-
íå ñïåöèàëüíûìè èñïûòàíèÿìè ñ ó÷åòîì îñîáåííîñòåé ðàññìàòðèâàåìîãî ñîåäèíåíèÿ. ÅÍ ÈÑÎ 15613
îïðåäåëÿåò ìåòîä àòòåñòàöèè ïóòåì ïðîâåäåíèÿ ïðåäïðîèçâîäñòâåííûõ èñïûòàíèé ñâàðêè äëÿ ñëåäóþ-
ùèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè:

- äóãîâîé ñâàðêè;
- ãàçîâîé ñâàðêè;
- ýëåêòðîííî-ëó÷åâîé ñâàðêè;
- ëàçåðíîé ñâàðêè;
- êîíòàêòíîé ñâàðêè.
Àòòåñòàöèÿ ïîñðåäñòâîì äàííîãî ìåòîäà äëÿ äðóãèõ ïðîöåññîâ ñâàðêè è äëÿ ñïåöèàëüíûõ ïðèìå-

íåíèé ìîæåò áûòü òàêæå ïðåäóñìîòðåíà ñïåöèàëüíûìè ñòàíäàðòàìè.

7 Ñðîê äåéñòâèÿ

Àòòåñòàöèÿ äåéñòâóåò íåîãðàíè÷åííî äëÿ îáëàñòåé àòòåñòàöèè, åñëè íå óêàçàíî èíîå.
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Ïðèëîæåíèå B
(ñïðàâî÷íîå)

Ðàçëè÷íûå ôàçû àòòåñòàöèè ïðîöåäóðû ñâàðêè

Ñì. òàáëèöó Â.1

Ò à á ë è ö à Â.1 — Ðàçëè÷íûå ôàçû àòòåñòàöèè ïðîöåäóðû ñâàðêè

Äåéñòâèå Ðåçóëüòàò Ó÷àñòíèê

Ðàçðàáîòêà ïðîöåäóðû PWPS Èçãîòîâèòåëü

Àòòåñòàöèÿ ëþáûì ìåòîäîì WPQR, âêëþ÷àÿ îáëàñòü ïðè-
ãîäíîñòè, íà îñíîâå ñîîòâåòñòâóþ-
ùåãî ñòàíäàðòà íà àòòåñòàöèþ

Èçãîòîâèòåëü èëè ýêñïåðò/ýêñ-
ïåðòíûé îðãàí

Çàâåðøåíèå ðàçðàáîòêè ïðîöå-
äóðû

WPS íà îñíîâå ýòîãî WPQR Èçãîòîâèòåëü

Âûïóñê äëÿ ïðîèçâîäñòâà Êîïèè WPS èëè ðàáî÷åé
èíñòðóêöèè

Èçãîòîâèòåëü
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Ïðèëîæåíèå C
(ñïðàâî÷íîå)

Áëîê-ñõåìà ðàçðàáîòêè è àòòåñòàöèè WPS
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Ïðèëîæåíèå D
(ñïðàâî÷íîå)

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ññûëî÷íûõ ìåæäóíàðîäíûõ ñòàíäàðòîâ
íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòàì Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè

Ò à á ë è ö à D.1

Îáîçíà÷åíèå ññûëî÷íîãî
ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ñîîòâåòñòâóþùåãî íàöèîíàëüíîãî ñòàíäàðòà

ÅÍ ÈÑÎ 4063
(ÈÑÎ 4063:1998)

*

ÅÍ ÈÑÎ 14555
(ÈÑÎ 14555:1998)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15609-1
(ÈÑÎ 15609-1:2004)

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15609-1—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè. ×àñòü 1.
Äóãîâàÿ ñâàðêà

ÅÍ ÈÑÎ 15609-2
(ÈÑÎ 15609-2:2001)

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15609-2—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê ïðîöåäóðå ñâàðêè. ×àñòü 2. Ãà-
çîâàÿ ñâàðêà

ÅÍ ÈÑÎ 15609-3
(ÈÑÎ 15609-3:2004)

*

EÍ ÈÑO 15609-4
(ÈÑÎ 15609-4:2004)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15609-5
(ÈÑÎ 15609-5:2004)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15610
(ÈÑÎ 15610:2003)

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15610—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà èñïûòàííûõ ñâàðî÷íûõ ìàòå-
ðèàëàõ

ÅÍ ÈÑÎ 15611
(ÈÑÎ 15611:2003)

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15611—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà îïûòå ðàíåå âûïîëíåííîé
ñâàðêè

EÍ ÈÑÎ 15612
(ÈÑÎ 15612:2004)

ÃÎÑÒ ÈÑÎ 15612—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìå-
òàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ ïóòåì ïðèíÿòèÿ ñòàíäàðòíîé ïðîöåäóðû ñâàðêè

ÅÍ ÈÑÎ 15613
(ÈÑÎ 15613:2000)

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15613—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Àòòåñòàöèÿ, îñíîâàííàÿ íà ïðåäïðîèçâîäñòâåííîì èñ-
ïûòàíèè

ÅÍ ÈÑÎ 15614-1
(ÈÑÎ 15614-1:2003)

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15614-1—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 1. Äóãîâàÿ è ãàçî-
âàÿ ñâàðêà ñòàëåé è äóãîâàÿ ñâàðêà íèêåëÿ è íèêåëåâûõ ñïëàâîâ

ÅÍ ÈÑÎ 15614-2
(ÈÑÎ 15614-2:2005)

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15614-2—2009 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè
ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèå ïðîöåäóðû ñâàðêè. ×àñòü 2. Äóãîâàÿ ñâàðêà
àëþìèíèÿ è àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ

ÅÍ ÈÑÎ 15614-3
(ÈÑÎ 15614-3:2008)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15614-4
(ÈÑÎ 15614-4:2005)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15614-5
(ÈÑÎ 15614-5:2004)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15614-6
(ÈÑÎ 15614-6:2006)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15614-8
(ÈÑÎ 15614-8:2002)

*
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Îêîí÷àíèå òàáëèöû D.1

Îáîçíà÷åíèå ññûëî÷íîãî
ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ñîîòâåòñòâóþùåãî íàöèîíàëüíîãî ñòàíäàðòà

ÅÍ ÈÑÎ 15614-10
(ÈÑÎ 15614-10:2005)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15614-11
(ÈÑÎ 15614-11:2002)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15614-12
(ÈÑÎ 15614-12:2004)

*

EÍ ÈÑÎ 15614-13
(ÈÑÎ 15614-13:2005)

*

ÅÍ ÈÑÎ 15620
(ÈÑÎ 15620:2000)

*

ÈÑÎ 857-1 ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 857-1—2009 Ñâàðêà è ðîäñòâåííûå ïðîöåññû. Ñëîâàðü. ×àñòü 1. Ïðî-
öåññû ñâàðêè ìåòàëëîâ. Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ

* Ñîîòâåòñòâóþùèé íàöèîíàëüíûé ñòàíäàðò îòñóòñòâóåò. Äî åãî óòâåðæäåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü
ïåðåâîä íà ðóññêèé ÿçûê äàííîãî ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà. Ïåðåâîä äàííîãî ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà íà-
õîäèòñÿ â Íàöèîíàëüíîì àãåíòñòâå êîíòðîëÿ è ñâàðêè (ÍÀÊÑ).
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Áèáëèîãðàôèÿ

ÅÍ 287-1 EN Ñåðòèôèêàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðùèêîâ. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì. ×àñòü 1. Ñòàëè

(EN 287-1) (Approval testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels)

ÅÍ 287-2 Ñåðòèôèêàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðùèêîâ. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì. ×àñòü 2. Àëþìèíèé è àëþ-
ìèíèåâûå ñïëàâû

(EN 287-2) (Approval testing of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys)

ÅÍ 1418 Ñâàðî÷íûé ïåðñîíàë. Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðî÷íûõ îïåðàòîðîâ ñâàðêè ïëàâëåíè-
åì è íàëàä÷èêîâ êîíòàêòíîé ñâàðêè äëÿ ïîëíîñòüþ ìåõàíèçèðîâàííîé è àâòîìàòè÷åñêîé
ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ

(EN 1418) (Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials)

ÅÍ ÈÑÎ 6520-1 Ñâàðêà è ðîäñòâåííûå ïðîöåññû. Êëàññèôèêàöèÿ ãåîìåòðè÷åñêèõ äåôåêòîâ â ìåòàëëè÷åñ-
êèõ ìàòåðèàëàõ. ×àñòü 1. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì (ÈÑÎ 6520-1:1998)

(EN ISO 6520-1) (Welding and allayed processes — Classification of geometric imperfections in metallic mate-
rials — Part 1: Fusion welding (ISO 6520-1:1998))

ÅÍ ÈÑÎ 6520-2 Ñâàðêà è ðîäñòâåííûå ïðîöåññû. Êëàññèôèêàöèÿ ãåîìåòðè÷åñêèõ äåôåêòîâ â ìåòàëëè÷åñ-
êèõ ìàòåðèàëàõ. ×àñòü 2. Ñâàðêà äàâëåíèåì (ÈÑÎ 6520-2:2001)

(EN ISO 6520-2) (Welding and allayed processes — Classification of geometric imperfections in metallic mate-
rials — Part 2: Welding with pressure (ISO 6520-2:2001))

ÈÑÎ 9606-1 Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðùèêîâ. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì. ×àñòü 1. Ñòàëè

(ISO 9606-1) (Approval testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels)

ÈÑÎ 9606-2 Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðùèêîâ. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì. ×àñòü 2. Àëþìèíèé è àëþìè-
íèåâûå ñïëàâû

(ISO 9606-2) (Approval testing of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys)

ÅÍ ÈÑÎ 9606-3 Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðùèêîâ. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì. ×àñòü 3. Ìåäü è ìåäíûå
ñïëàâû. (ÈÑÎ 9606-3:1999)

(EN ISO 9606-3) (Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys
(ISO 9606-3:1999))

ÅÍ ÈÑÎ 9606-4 Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðùèêîâ. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì. ×àñòü 4. Íèêåëü è íèêåëåâûå
ñïëàâû

(EN ISO 9606-4) (Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel alloys
(ISO 9606-4:1999))

ÅÍ ÈÑÎ 9606-5 Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðùèêîâ. Ñâàðêà ïëàâëåíèåì. ×àñòü 5. Òèòàí è òèòàíîâûå
ñïëàâû, öèðêîíèé è öèðêîíèåâûå ñïëàâû (ÈÑÎ 9606-5:2000)

(EN ISO 9606-5) (Approval testing of welders — Fusion welding — Part 5: Titanium and titanium alloys, zirconium
and zirconium alloys (ISO 9606-5:2000))

ÈÑÎ 14732 Ñâàðî÷íûé ïåðñîíàë. Àòòåñòàöèîííûå èñïûòàíèÿ ñâàðî÷íûõ îïåðàòîðîâ ñâàðêè ïëàâëåíè-
åì è íàëàä÷èêîâ êîíòàêòíîé ñâàðêè äëÿ ïîëíîñòüþ ìåõàíèçèðîâàííîé è àâòîìàòè÷åñêîé
ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ

(ISO 14732) (Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance
weld setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials)
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