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Ââåäåíèå

ÈÑÎ 17641-2 ïîäãîòîâëåí Åâðîïåéñêèì êîìèòåòîì ïî ñòàíäàðòèçàöèè (CEÍ) â ñîòðóäíè÷åñòâå ñ
òåõíè÷åñêèì êîìèòåòîì ÈÑÎ/TÊ 44 «Ñâàðêà è ðîäñòâåííûå ïðîöåññû», ïîäêîìèòåòîì ÏÊ 5 «Èñïûòàíèÿ
è ïðîâåðêà ñâàðíûõ øâîâ» â ñîîòâåòñòâèè ñ Ñîãëàøåíèåì î òåõíè÷åñêîì ñîòðóäíè÷åñòâå ìåæäó ÈÑÎ è
ÑÅÍ (Âåíñêîå Ñîãëàøåíèå).

ÈÑÎ 17641 ñîñòîèò èç ñëåäóþùèõ ÷àñòåé ïîä îáùèì íàèìåíîâàíèåì «Ðàçðóøàþùèå èñïûòàíèÿ
ñâàðíûõ øâîâ ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèÿ íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðå-
ùèí â ñâàðíûõ ñîåäèíåíèÿõ» è âêëþ÷àåò â ñåáÿ:

÷àñòü 1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ;
÷àñòü 2. Èñïûòàíèÿ ñ åñòåñòâåííîé æåñòêîñòüþ;
÷àñòü 3. Èñïûòàíèÿ ñ ïðèëîæåíèåì âíåøíåé íàãðóçêè (òåõíè÷åñêèé îò÷åò).
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ÈÑÏÛÒÀÍÈß ÐÀÇÐÓØÀÞÙÈÅ ÑÂÀÐÍÛÕ ØÂÎÂ
ÌÅÒÀËËÈ×ÅÑÊÈÕ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ

Èñïûòàíèÿ íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí â ñâàðíûõ ñîåäèíåíèÿõ.
Ïðîöåññû äóãîâîé ñâàðêè

× à ñ ò ü 2

Èñïûòàíèÿ ñ åñòåñòâåííîé æåñòêîñòüþ

Destructive tests on welds in metallic materials. Hot cracking tests for weldments. Arc welding processes. Part 2.
Self-restraint tests

Äàòà ââåäåíèÿ — 2014—01—01

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò òðåáîâàíèÿ ê îáðàçöàì è ïðîöåäóðû, êîòîðûå ñëåäóåò âûïîë-
íÿòü ïðè èñïûòàíèè ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé ñ åñòåñòâåííîé æåñòêîñòüþ íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâà-
íèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí.

Îïèñûâàþòñÿ ñëåäóþùèå èñïûòàíèÿ:
- èñïûòàíèå íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí òàâðîâîãî ñîåäèíåíèÿ;
- èñïûòàíèå íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà øâà;
- èñïûòàíèå íà ïðîäîëüíûé èçãèá.
Èñïûòàíèÿ ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î ÷óâñòâèòåëüíîñòè ìåòàëëà øâà ê îáðà-

çîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí. Èñïûòàíèÿ íåïðèãîäíû äëÿ îöåíêè îñíîâíûõ ìàòåðèàëîâ.
Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ïðèìåíÿþò äëÿ ìåòàëëà øâà, â ïåðâóþ î÷åðåäü àóñòåíèòíûõ êîððîçèîí-

íî-ñòîéêèõ ñòàëåé, íèêåëÿ, ñïëàâîâ íà îñíîâå íèêåëÿ è íèêåëå-ìåäíûõ ñïëàâîâ.
Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò îïèñûâàåò òîëüêî ïðàâèëà âûïîëíåíèÿ èñïûòàíèé è ïðåäñòàâëåíèÿ èõ ðå-

çóëüòàòîâ. Îí íå óñòàíàâëèâàåò ïðèåìî÷íûå êðèòåðèè.

2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå èñïîëüçîâàíû íîðìàòèâíûå ññûëêè íà ñëåäóþùèå ìåæäóíàðîäíûå ñòàí-
äàðòû. Äëÿ äàòèðîâàííûõ ññûëîê ïîñëåäóþùèå ïîïðàâêè èëè èçìåíåíèÿ ëþáûõ èç ýòèõ ïóáëèêàöèé
äåéñòâèòåëüíû äëÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà òîëüêî ïîñëå ââåäåíèÿ ïîïðàâîê è èçìåíåíèé ê íåìó.

ÅÍ 876 Ðàçðóøàþùèå èñïûòàíèÿ ñâàðíûõ øâîâ ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèå íà ïðî-
äîëüíîå ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà øâà ñîåäèíåíèé, âûïîëíåííûõ ñâàðêîé ïëàâëåíèåì (EN 876, Destructive
tests on welds in metallic materials — Longitudinal tensile test on weld metal in fusion welded joints)

ÅÍ 910 Ðàçðóøàþùèå èñïûòàíèÿ ñâàðíûõ øâîâ ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèÿ íà èçãèá
(EN 910, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests)

ÅÍ 1597-1 Ìàòåðèàëû ñâàðî÷íûå. Ìåòîäû èñïûòàíèé. ×àñòü 1. Êîíòðîëüíûé îáðàçåö äëÿ èñïûòà-
íèé íàïëàâëåííîãî ìåòàëëà ñòàëåé, íèêåëÿ è íèêåëåâûõ ñïëàâîâ (EN 1597-1, Welding consumables — Test
methods — Part 1: Test piece for all-weld metal test specimens in steel, nickel and nickel alloys)

ÅÍ 10002-1 Ìåòàëëè÷åñêèå ìàòåðèàëû. Èñïûòàíèÿ íà ðàñòÿæåíèå. ×àñòü 1. Ìåòîä èñïûòàíèé ïðè
îêðóæàþùåé òåìïåðàòóðå (EN 10002-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at
ambient temperature)

ÅÍ ISO 15614-1 Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèà-
ëîâ. Ïðîâåðêà ïðîöåäóð ñâàðêè. ×àñòü 1. Äóãîâàÿ è ãàçîâàÿ ñâàðêà ñòàëåé è äóãîâàÿ ñâàðêà íèêåëÿ è íè-
êåëåâûõ ñïëàâîâ (ÈÑÎ 15614-1:2004) (EN ISO 15614-1, Specification and qualification of welding

1
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procedures for metallic materials — Welding procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc
welding of nickel and nickel alloys (ISO 15614-1:2004))

ÅÍ ÈÑÎ 17641-1:2004 Ðàçðóøàþùèå èñïûòàíèÿ ñâàðíûõ øâîâ â ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëàõ.
Èñïûòàíèÿ íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí â ñâàðíûõ ñîåäèíåíèÿõ. Ïðîöåññû äóãî-
âîé ñâàðêè. ×àñòü 1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ (ÈÑÎ 17641-1:2004) (EN ISO 17641-1:2004, Destructive tests on
welds in metallic materials — Hot cracking tests for weldments — Arc welding processes — Part 1: General
(ISO 17641-1:2004))

3 Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ

Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå ïðèìåíåíû òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ, ïðèâåäåííûå â ÅÍ ÈÑÎ 17641-1:2004.

4 Ïîêàçàòåëè, îáîçíà÷åíèÿ è åäèíèöû èçìåðåíèÿ

Ïðèìåíåííûå â ñòàíäàðòå îáîçíà÷åíèÿ è åäèíèöû èçìåðåíèÿ ïðèâåäåíû â òàáëèöå 1.

Ò à á ë è ö à 1 — Ïîêàçàòåëè, îáîçíà÷åíèÿ è åäèíèöû èçìåðåíèÿ

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ
Åäèíèöà

èçìåðåíèÿ

Èñïûòàíèå íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí â ñâàðíîì øâå òàâðîâîãî ñîåäèíåíèÿ

À1 Òîëùèíà øâà 1 ìì

À2 Òîëùèíà øâà 2 ìì

t1 Òîëùèíà âåðòèêàëüíîãî ëèñòà, òèï Ñ ìì

t2 Òîëùèíà ãîðèçîíòàëüíîãî ëèñòà, òèï Ñ ìì

Èñïûòàíèå íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà øâà

D Äèàìåòð îáðàçöà ìì

Lc Èñïûòóåìàÿ äëèíà ìì

Lo Èçìåðÿåìàÿ äëèíà îáðàçöà äëÿ èñïûòàíèÿ ìì

Le Èçìåðÿåìàÿ äëèíà ïîñëå ðàçðóøåíèÿ îáðàçöà äëÿ èñïûòàíèÿa) ìì

Lt Ñóììàðíàÿ äëèíà ìì

LMF Ñóììàðíàÿ äëèíà âñåõ îáíàðóæåííûõ òðåùèí äëèíîé áîëåå 0,1 ìì ìì

L1 Äëèíà îòäåëüíîé òðåùèíû ìì

MSI(TT) Ïîêàçàòåëü ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê âîçíèêíîâåíèþ ìèêðîòðåùèí (èñïûòàíèå íà ðàñòÿ-
æåíèå)b)

ìì/ìì

Èñïûòàíèå íà ïðîäîëüíûé èçãèá (LBT)

R Ðàäèóñ êðîìîê îáðàçöîâ äëÿ èñïûòàíèÿ > 1 ìì

Â Øèðèíà îáðàçöà äëÿ èñïûòàíèÿ ìì

b1 Ðàññòîÿíèå îò ëèíèè ñïëàâëåíèÿ øâà äî êðîìêè îáðàçöà ìì

l1 Äëèíà îòäåëüíîé òðåùèíû ìì

l0 Äëèíà ó÷àñòêà ïðîâåðêè íà ðàñòðåñêèâàíèå äî èçãèáà îáðàçöà ìì

lMF Ñóììàðíàÿ äëèíà îáíàðóæåííûõ òðåùèí äëèíîé áîëåå 0,1 ìì ìì

Ls Íàèáîëüøàÿ øèðèíà øâà ïîñëå îáðàáîòêè ìì

2

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 17641-2—2012



Îêîí÷àíèå òàáëèöû 1

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ
Åäèíèöà

èçìåðåíèÿ

MSI(LBT) Ïîêàçàòåëü ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê âîçíèêíîâåíèþ ìèêðîòðåùèí (èñïûòàíèå íà ïðî-
äîëüíûé èçãèá)c)

ìì/ìì

a) X1 + X2 = Le, ñì. ðèñóíîê 4.
b) MSI = LMF/L0 � d � �.
c) MSI = LMF/b � l0.

5 Îñíîâíûå ïîëîæåíèÿ

Îïèñûâàþòñÿ òðè òèïà èñïûòàíèé, êîòîðûå ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ îïðåäåëåíèÿ ñîïðîòèâëÿåìîñòè
ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí (ñì. òàáëèöó 2).

Âî âñåõ ñëó÷àÿõ òðåùèíû âîçíèêàþò ïðè ñâàðêå èñïûòóåìûõ îáðàçöîâ.
Ïðè èñïûòàíèÿõ íà ðàñòÿæåíèå è ïðîäîëüíûé èçãèá îáðàçöû äîïîëíèòåëüíî íàãðóæàþò, ÷òî íå

ïðèâîäèò ê âîçíèêíîâåíèþ íîâûõ òðåùèí, íî ðàñøèðÿåò îáðàçîâàííûå ïðè ñâàðêå òðåùèíû è òåì ñà-
ìûì ïîçâîëÿåò áîëåå ëåãêî îáíàðóæèòü è èçìåðèòü èõ.

Ò à á ë è ö à 2 — Èñïûòàíèÿ åñòåñòâåííîé æåñòêîñòüþ íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí è èõ
ïðèìåíåíèå

Òèï èñïûòàíèÿ Òèï òðåùèí Ðåçóëüòàò Ïðèìåíåíèå

Èñïûòàíèå íà ñîïðî-
òèâëÿåìîñòü îáðàçî-
âàíèþ ãîðÿ÷èõ òðå-
ùèí â øâå òàâðîâîãî
ñîåäèíåíèÿ

Êðèñòàëëèçàöèîííûå Êà÷åñòâåííûé Ñåðòèôèêàöèÿ ñâàðî÷íûõ ìà-
òåðèàëîâ.
Ñåðòèôèêàöèîííîå èñïûòàíèå
ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ

Èñïûòàíèå ðàñòÿæå-
íèåì ìåòàëëà ñâàð-
íîãî øâà

Êðèñòàëëèçàöèîííûå Êà÷åñòâåííûé èëè êîëè÷åñ-
òâåííûé, åñëè èñïîëüçóåòñÿ
ïîêàçàòåëü ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê
âîçíèêíîâåíèþ ìèêðîòðåùèí
MSI(TT)

Àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóðû ñâàðêè.
Èñïûòàíèå îáðàçöà èçãîòîâ-
ëåííîãî èçäåëèÿ.
Ñåðòèôèêàöèÿ ñâàðî÷íûõ ìà-
òåðèàëîâ.
Ñåðòèôèêàöèîííîå èñïûòàíèå
ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ

Ëèêâàöèîííûå

Âîçíèêàþùèå èç-çà ïà-
äåíèÿ ïëàñòè÷íîñòè ìå-
òàëëà

Èñïûòàíèå ïðîäîëü-
íûì èçãèáîì

Êðèñòàëëèçàöèîííûå Êà÷åñòâåííûé èëè êîëè÷åñ-
òâåííûé, åñëè èñïîëüçóåòñÿ
MSI(LBT)

Àòòåñòàöèÿ ïðîöåäóðû ñâàðêè.
Èñïûòàíèå îáðàçöà èçãîòîâ-
ëåííîãî èçäåëèÿ.
Ñåðòèôèêàöèÿ ñâàðî÷íûõ ìà-
òåðèàëîâ.
Ñåðòèôèêàöèîííîå èñïûòàíèå
ñâàðî÷íûõ ìàòåðèàëîâ

Ëèêâàöèîííûå

Âîçíèêàþùèå èç-çà ïà-
äåíèÿ ïëàñòè÷íîñòè ìå-
òàëëà

6 Îïèñàíèå èñïûòàíèé

6.1 Èñïûòàíèå íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí â ñâàðíîì øâå
òàâðîâîãî ñîåäèíåíèÿ

6.1.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ
Ïðîöåäóðà èñïûòàíèÿ ïðèìåíÿåòñÿ ê óãëîâîìó îäíîïðîõîäíîìó ñâàðíîìó øâó, íàõîäÿùåìóñÿ â

íàïðÿæåííîì ñîñòîÿíèè. Îíà ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíà ñ ïðèìåíåíèåì ïðîöåññîâ ðó÷íîé äóãîâîé ñâàð-
êè ìåòàëëè÷åñêèì ýëåêòðîäîì è äóãîâîé ñâàðêè â çàùèòíîì ãàçå ìåòàëëè÷åñêèì è âîëüôðàìîâûì ýëåê-
òðîäàìè. Ïðîöåäóðà èñïûòàíèÿ íåïðèãîäíà äëÿ ïðîöåññîâ, õàðàêòåðèçóåìûõ áîëüøèìè çíà÷åíèÿìè
ñâàðî÷íîãî òîêà, òàêèõ êàê äóãîâàÿ ñâàðêà ïîä ôëþñîì.

Èñïûòàíèå îáåñïå÷èâàåò òîëüêî êà÷åñòâåííóþ îöåíêó (åñòü èëè íåò òðåùèí) è èìååò ñðàâíèòåëü-
íî íèçêóþ ÷óâñòâèòåëüíîñòü.
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6.1.2 Ðàçìåðû êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ
Óñòàíîâëåíû òðè òèïà îáðàçöîâ (A, B è C). Òèï A ÿâëÿåòñÿ ñòàíäàðòíûì îáðàçöîì. Òèïû B è C ÿâ-

ëÿþòñÿ áîëåå íàïðÿæåííûìè îáðàçöàìè è ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ ìîäåëèðîâàíèÿ áîëåå æåñòêèõ óñëîâèé.
Ðàçìåðû êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 1.
Êîíòðîëüíûå îáðàçöû èçãîòîâëÿþò èç ìàòåðèàëà, äëÿ ñâàðêè êîòîðîãî ïðåäíàçíà÷åí ñâàðî÷íûé

ìàòåðèàë (ñåðòèôèêàöèîííîå èñïûòàíèå ñâàðî÷íîãî ìàòåðèàëà) èëè êîòîðûé ïðåäóñìîòðåíî èñïîëü-
çîâàòü â ïðîèçâîäñòâå (àòòåñòàöèîííîå èñïûòàíèå ïðîöåäóðû).

Òèï B òðåáóåò èñïîëüçîâàíèÿ ãîðèçîíòàëüíîãî ëèñòà òîëùèíîé 40 ìì. Åñëè ýòî íåïðèåìëåìî, ìî-
æåò áûòü èñïîëüçîâàí òèï Ñ, â êîòîðîì ïðèìåíÿþò ðåáðà æåñòêîñòè òîëùèíîé 10 ìì, ïðèâàðåííûå ê ãî-
ðèçîíòàëüíîìó ëèñòó. Òîëùèíà ãîðèçîíòàëüíîãî è âåðòèêàëüíîãî ëèñòîâ è/èëè ðåáåð æåñòêîñòè ìîæåò
áûòü èçìåíåíà.
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A — âåðòèêàëüíûé ëèñò; Â — ïðèõâàòî÷íûå øâû; Ñ — ñâàðíîé øîâ 1; D — ñâàðíîé øîâ 2;
E — ãîðèçîíòàëüíûé ëèñò; F — ìåñòà èçìåðåíèÿ

a) Òèï A

a — òîëùèíà øâà (6 ìì); A — âåðòèêàëüíûé ëèñò; Â — ïðèõâàòî÷íûå øâû; Ñ — ñâàðíîé øîâ 1;
D — ñâàðíîé øîâ 2; E — ãîðèçîíòàëüíûé ëèñò; F — ìåñòà èçìåðåíèÿ

b) Òèï Â
Ðèñóíîê 1, ëèñò 1 — Îáðàçöû òèïîâ A, B è C äëÿ èñïûòàíèé íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ òðåùèí

â øâå òàâðîâîãî ñîåäèíåíèÿ



6.1.3 Ïîäãîòîâêà êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ
Ïîñêîëüêó ëþáîé çàçîð ìåæäó âåðòèêàëüíûì è ãîðèçîíòàëüíûì ëèñòàìè óâåëè÷èâàåò ðèñê âîçíèê-

íîâåíèÿ òðåùèí â èñïûòóåìûõ øâàõ, âàæíî èìåòü ïëîòíûé êîíòàêò ìåæäó íèìè. Ýòîãî ìîæíî äîñòèãíóòü
ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêîé ñîïðÿãàåìûõ ïîâåðõíîñòåé.

Èñïûòóåìûå ëèñòû âáëèçè âûïîëíåíèÿ ñâàðêè äîëæíû áûòü çà÷èùåíû è íå äîëæíû èìåòü ñìàç-
êè, ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùèõ æèäêîñòåé, êðàñêè è ðæàâ÷èíû, êîòîðûå ìîãóò ïîâëèÿòü íà ðåçóëüòàòû èñ-
ïûòàíèÿ.

6.1.4 Ñâàðêà êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ
Ïðèõâàòî÷íûå øâû äîëæíû áûòü êà÷åñòâåííûìè è âûïîëíåíû ñ îáîèõ òîðöîâ âåðòèêàëüíîãî

ëèñòà (ñì. ðèñóíîê 1), ÷òîáû çàôèêñèðîâàòü ãîðèçîíòàëüíûé è âåðòèêàëüíûé ëèñòû òî÷íî ïîä
óãëîì 90°.

Èñïûòóåìûå øâû äîëæíû áûòü âûïîëíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ äîêóìåíòèðîâàííûìè òåõíè÷åñêèìè
òðåáîâàíèÿìè ê ïðîöåäóðå ñâàðêè (WPS), êàê óñòàíîâëåíî â EÍ ÈÑÎ 15614-1, åñëè íå óêàçàíî äðóãîå.
Óñëîâèÿ è ïàðàìåòðû ñâàðêè äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ïîäëåæàùèì ïðèìåíåíèþ îñíîâíûì è ñâàðî÷-
íûì ìàòåðèàëàì è áûòü ðàññ÷èòàíû íà ïîëó÷åíèå íàèìåíüøèõ óñòàíîâëåííûõ ðàçìåðîâ ñâàðíûõ
øâîâ. ×òîáû îáåñïå÷èòü îäèíàêîâûé ïðîôèëü øâà ïî âñåé äëèíå îáðàçöà, èñïîëüçóþò ââîäíóþ è
âûâîäíóþ ïëàíêè.

Ïåðâûé ñâàðíîé øîâ à1 äîëæåí áûòü âûïîëíåí íåïðåðûâíûì, òîëùèíîé íå ìåíåå 5 ìì, â ïîëîæå-
íèè ÐÂ. Âûïîëíåíèå âòîðîãî ñâàðíîãî øâà a2 äîëæíî íà÷èíàòüñÿ íå ïîçæå, ÷åì ÷åðåç 20 ñ ïîñëå çàâåð-
øåíèÿ ïåðâîãî.

Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ñâàðêè øëàê (ïðè íàëè÷èè) äîëæåí áûòü óäàëåí ñ îáîèõ óãëîâûõ øâîâ. Åñëè
äëÿ îáëåã÷åíèÿ óäàëåíèÿ øëàêà ïðèìåíÿþò ìîëîòîê èëè íàæäà÷íûé êðóã, ñëåäóåò ïðîÿâëÿòü îñòî-
ðîæíîñòü äëÿ ïðåäóïðåæäåíèÿ ïîâðåæäåíèÿ ïîâåðõíîñòåé øâîâ, íà êîòîðûõ ìîãóò áûòü ñêðûòûå
òðåùèíû.

5

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 17641-2—2012

A — âåðòèêàëüíûé ëèñò; Â — ïðèõâàòî÷íûå øâû; Ñ — ñâàðíîé øîâ 1; D — ñâàðíîé øîâ 2;
E — ãîðèçîíòàëüíûé ëèñò; F — ìåñòà èçìåðåíèÿ; G — ðåáðà æåñòêîñòè; a — ïåðåìåííàÿ, çàâèñÿùàÿ îò t2

Ï ð è ì å ÷ à í è å — t1, t2 — ðàçìåðû òîëùèíû ëèñòîâ, êîòîðûå èìåþòñÿ â íàëè÷èè èëè çàäàíû.

c) Òèï C

Ðèñóíîê 1, ëèñò 2



6.1.5 Ïðîâåðêà êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ
Äî ïðîâåðêè èñïûòóåìûõ ñâàðíûõ øâîâ íà íàëè÷èå òðåùèí ñëåäóåò ïðîâåðèòü òîëùèíó øâîâ a1 è

a2 â òî÷êàõ èçìåðåíèÿ, óêàçàííûõ íà ðèñóíêå 1. Îáà øâà äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü íàèìåíüøèì ðàçìåðàì,
ïðèâåäåííûì â 6.1.4, è äîïîëíèòåëüíî òîëùèíà ïåðâîãî ñâàðíîãî øâà à1 íå äîëæíà ïðåâûøàòü òîëùè-
íó âòîðîãî ñâàðíîãî øâà a2 áîëåå ÷åì íà 120 %. Ïðè íåâûïîëíåíèè òðåáîâàíèé ê ðàçìåðàì ñâàðíûõ
øâîâ èñïûòàíèå ñ÷èòàþò íåäåéñòâèòåëüíûì.

Óãëîâîé øîâ ãîäíîãî êîíòðîëüíîãî îáðàçöà ïðîâåðÿþò íà íàëè÷èå òðåùèí. Ïðîâåðêó âûïîëíÿþò
âèçóàëüíî ïðè óâåëè÷åíèè íå áîëåå x5. Äëÿ îáíàðóæåíèÿ òðåùèí ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî èñïûòàíèå
ïðîíèêàþùåé êðàñÿùåé æèäêîñòüþ.

Ïåðâûé øîâ à1 íå äîëæåí èìåòü òðåùèí.
Ëþáûå òðåùèíû, îáíàðóæåííûå âî âòîðîì øâå a2, äîëæíû áûòü çàïðîòîêîëèðîâàíû. Â ïðîòîêî-

ëå èñïûòàíèÿ (ñì. ïðèëîæåíèå À) äîëæíû áûòü îòìå÷åíû ïîëîæåíèå, îðèåíòàöèÿ è äëèíà êàæäîé òðå-
ùèíû.

6.1.6 Ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ
Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèÿ ìîãóò áûòü ïðåäîñòàâëåíû â ëþáîé ñîãëàñîâàííîé ôîðìå è äîëæíû èìåòü

ññûëêó íà íàñòîÿùèé ñòàíäàðò. Â êà÷åñòâå ïðèìåðà â ïðèëîæåíèè À ïðèâåäåí ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ íà
ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí â ñâàðíîì øâå òàâðîâîãî ñîåäèíåíèÿ.

6.2 Èñïûòàíèå íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà

6.2.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ
Ïðîöåäóðà èñïûòàíèÿ ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ìåòàëëà ìíîãîïðîõîäíîãî ñâàðíîãî øâà. Îíà ïðèãîäíà

äëÿ âñåõ ïðîöåññîâ äóãîâîé ñâàðêè. Èñïûòàíèå îáåñïå÷èâàåò êà÷åñòâåííóþ è êîëè÷åñòâåííóþ îöåíêè,
åñëè èñïîëüçóåòñÿ ïîêàçàòåëü ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê ìèêðîòðåùèíàì MSI(TT).

Ïðèìåíåíèå ðàçðóøàþùåé íàãðóçêè ê öèëèíäðè÷åñêîìó îáðàçöó èç íàïëàâëåííîãî ìåòàëëà, âû-
ðåçàííîìó èç ñòûêîâîãî øâà, îáíàðóæèâàåò âîçíèêøèå ïðè ñâàðêå òðåùèíû.

6.2.2 Îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ
6.2.2.1 Èñïûòóåìûé øîâ
Îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ äîëæåí áûòü îòîáðàí èç ëþáîãî ãîäíîãî ñòûêîâîãî øâà, ðàçìåðû êîòîðîãî

äîñòàòî÷íû äëÿ âûðåçêè îáðàçöà äëÿ èñïûòàíèÿ. Ñòûêîâîé øîâ ìîæåò áûòü âûáðàí èç èñïîëüçóåìûõ
äëÿ äðóãèõ èñïûòàíèé, íàïðèìåð äëÿ ñòàíäàðòíûõ ìåõàíè÷åñêèõ èñïûòàíèé. Îí äîëæåí áûòü âûïîëíåí
â ñîîòâåòñòâèè ñ äîêóìåíòèðîâàííûìè òåõíè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè ê ïðîöåäóðå ñâàðêè (WPS), êîòîðûå
äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÅÍ ÈÑÎ 15614-1, åñëè íå óêàçàíî äðóãîå.

6.2.2.2 Îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ
Ñòàíäàðòíûé îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ íà ðàñòÿæåíèå äèàìåòðîì 10 ìì ïî ÅÍ 10002-1 è ÅÍ 876

äîëæåí áûòü èçãîòîâëåí èç èñïûòóåìîãî ñâàðíîãî øâà ñ ïðèìåíåíèåì ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè (ðèñóí-
êè 2 è 3). Íà äëèíå ðàáî÷åé ÷àñòè îáðàçåö äîëæåí ïîëíîñòüþ ñîñòîÿòü èç ìåòàëëà øâà. ×òîáû óáåäèòü-
ñÿ â èñïûòàíèè èñêëþ÷èòåëüíî ìåòàëëà øâà, äëÿ ïîïåðå÷íûõ ñå÷åíèé èñïûòóåìîãî ëèñòà ìîãóò áûòü
ñäåëàíû ìàêðîøëèôû. Îáðàçåö äîëæåí áûòü ÷åòêî èäåíòèôèöèðîâàí ñ ó÷åòîì ìåòîäà è ïîëîæåíèÿ,
êîòîðûå íå áóäóò âëèÿòü íà ðåçóëüòàòû èñïûòàíèÿ.
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t — òîëùèíà ëèñòà

Ðèñóíîê 2 — Èçãîòîâëåíèå èç êîíòðîëüíûõ îáðàçöîâ äëÿ èñïûòàíèÿ
íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà øâà



6.2.2.3 Èñïûòàíèå
Èñïûòàíèå íà ðàñòÿæåíèå âûïîëíÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÅÍ 876, åñëè íå óêàçàíî äðóãîå.
6.2.3 Ïðîâåðêà îáðàçöà äëÿ èñïûòàíèÿ
Ïðîâåðêà äîëæíà ïðîâîäèòüñÿ â ðàéîíå èçìåðèòåëüíîé áàçû Le, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 4 (ýòà îá-

ëàñòü îïðåäåëÿåòñÿ èñõîäíûì ðàçìåðîì äî èñïûòàíèÿ Lo). Îíà äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ ñ èñïîëüçîâàíèåì
ïîäõîäÿùèõ ñðåäñòâ óâåëè÷åíèÿ, êîòîðîå äîñòàòî÷íî äëÿ îáíàðóæåíèÿ òðåùèí äëèíîé ïî ìåíüøåé
ìåðå 0,1 ìì. Ïîëîæåíèå, äëèíà è îðèåíòàöèÿ òàêèõ òðåùèí äîëæíû áûòü îòìå÷åíû â ïðîòîêîëå
èñïûòàíèÿ (ñì. ïðèëîæåíèå Â).

Äëÿ êîëè÷åñòâåííîé îöåíêè ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê ðàñòðåñêèâàíèþ ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí ïîêàçà-
òåëü ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê ìèêðîòðåùèíàì ïðè èñïûòàíèè íà ðàñòÿæåíèå (MSI(TT). MSI(TT) âû÷èñëÿþò ïî
ôîðìóëå

MSI(TT) = LMF/Lo � 10�,

ãäå LMF — îáùàÿ äëèíà âñåõ òðåùèí äëèíîé íå ìåíåå 0,1 ìì;
Lo — èçìåðÿåìàÿ äëèíà íà îáðàçöå äëÿ èñïûòàíèÿ.

6.2.4 Ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ
Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèÿ ìîãóò áûòü ïðåäîñòàâëåíû â ëþáîé ôîðìå è äîëæíû èìåòü ññûëêó íà íà-

ñòîÿùèé ñòàíäàðò. Â êà÷åñòâå ïðèìåðà â ïðèëîæåíèè Â ïðèâåäåí ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ íà ðàñòÿæåíèå
ìåòàëëà øâà.

6.3 Èñïûòàíèå íà ïðîäîëüíûé èçãèá

6.3.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ
Ïðîöåäóðà èñïûòàíèÿ ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ìåòàëëà ìíîãîïðîõîäíîãî øâà. Îíà ïðèãîäíà äëÿ âñåõ

ïðîöåññîâ äóãîâîé ñâàðêè. Ìåòîä èñïûòàíèÿ îáåñïå÷èâàåò êà÷åñòâåííóþ è êîëè÷åñòâåííóþ îöåíêè,
åñëè èñïîëüçóåòñÿ ïîêàçàòåëü ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê ìèêðîòðåùèíàì MSI(LBT).

Èçãèá ïðîäîëüíîãî îáðàçöà ñòûêîâîãî øâà îáíàðóæèâàåò òðåùèíû, âîçíèêøèå ïðè ñâàðêå. Èçãèá
âûïîëíÿåòñÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òî îáðàçåö ñ îäíîé ñòîðîíû ïîäâåðãàåòñÿ ðàñòÿæåíèþ.

6.3.2 Èñïûòóåìûé ñâàðíîé øîâ
Îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ èçãîòîâëÿþò èç ãîäíîãî ñòûêîâîãî øâà ñ äîñòàòî÷íûìè äëÿ îáðàçöà ðàç-

ìåðàìè. Ñòûêîâîé øîâ ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí äëÿ äðóãèõ èñïûòàíèé, íàïðèìåð äëÿ ñòàíäàðòíûõ ìå-
õàíè÷åñêèõ èñïûòàíèé.
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Ï ð è ì å ÷ à í è å — d = 10 ìì, L0 = 50 ìì, Lc = 55 ìì, Lt > 75 ìì.

Ðèñóíîê 3 — Îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà øâà

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Le = X21 + X2.

Ðèñóíîê 4 — Îáëàñòü ïðîâåðêè L â îáðàçöå äëÿ èñïûòàíèÿ íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà øâà



Ñòûêîâîé øîâ âûïîëíÿþò â ñîîòâåòñòâèè ñ äîêóìåíòèðîâàííûìè òåõíè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè ê
ïðîöåäóðå ñâàðêè (WPS). Îíè äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÅÍ ÈÑÎ 15614-1, åñëè íå óêàçàíî äðóãîå.

6.3.3 Îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ
Îáðàçåö ðàçìåðîì, ïîêàçàííûì íà ðèñóíêå 4, äîëæåí áûòü èçãîòîâëåí èç èñïûòóåìîãî ñâàðíîãî

øâà (ðèñóíêè 5 è 6) â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ÅÍ 910, åñëè íå óêàçàíî äðóãîå. Îáðàçåö äîëæåí
áûòü ÷åòêî îïðåäåëåí èñõîäÿ èç ìåòîäà è ïîëîæåíèÿ, êîòîðûå íå ïîâëèÿþò íà ðåçóëüòàòû èñïûòàíèÿ.
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1 — íàïðàâëåíèå øëèôîâàíèÿ; 2 — øëèôîâàííàÿ ïëîùàäêà; 3 — îáëàñòü ïðîâåðêè íà íàëè÷èå ãîðÿ÷èõ òðåùèí;
4 — ïîâåðõíîñòü ëèñòà

Ï ð è ì å ÷ à í è å 1 — Äëÿ èçãèáàåìîãî îáðàçöà: äèàìåòð îïðàâêè � = 20 ìì, óãîë çàãèáà � 120°.

Ï ð è ì å ÷ à í è å 2 — Äëÿ èññëåäîâàíèÿ îáðàçöà: óâåëè÷åíèå ñòåðåîìèêðîñêîïà îò 10- äî 25-êðàòíîãî.

Ðèñóíîê 5 — Îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ íà ïðîäîëüíûé èçãèá

b — îáðàçåö äëÿ èñïûòàíèÿ ñòûêîâîãî øâà

Ðèñóíîê 6 — Èçãîòîâëåíèå èç êîíòðîëüíîãî îáðàçöà ïðîäîëüíûõ îáðàçöîâ
äëÿ èñïûòàíèÿ



6.3.4 Ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè
Ïîâåðõíîñòü îáðàçöà äîëæíà áûòü ìåõàíè÷åñêè îáðàáîòàíà è øëèôîâàíà â ïðîäîëüíîì íàïðàâ-

ëåíèè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ øåðîõîâàòîñòè ïîâåðõíîñòè íå áîëåå 6,3 ìêì. Ñëåäóåò èçáåãàòü ìàðêèðîâî÷-
íûõ çíàêîâ íà ïîâåðõíîñòè, ïåðïåíäèêóëÿðíûõ íàïðàâëåíèþ ñâàðêè, êîòîðûå ìîãóò âûçâàòü ëîæíûå
òðåùèíû. Óãëû ñëåäóåò çàêðóãëèòü, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 4.

Äëÿ âûÿâëåíèÿ îáëàñòè ñâàðíîãî øâà ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî ëåãêîå òðàâëåíèå.
6.3.5 Èñïûòàíèå
Èñïûòàíèå íà èçãèá ñëåäóåò âûïîëíÿòü ïî ÅÍ 910, çà èñêëþ÷åíèåì òîãî, ÷òî äèàìåòð îïðàâêè äîë-

æåí áûòü 20 ìì (4-êðàòíàÿ òîëùèíà îáðàçöà). Óãîë çàãèáà äîëæåí áûòü íå ìåíåå 120°.
6.3.6 Ïðîâåðêà îáðàçöà äëÿ èñïûòàíèÿ
Ïðîâåðêà íà íàëè÷èå òðåùèí äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ â óêàçàííîé îáëàñòè, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 4

(ýòà îáëàñòü îïðåäåëÿåòñÿ èñõîäíûì ðàçìåðîì Lo äî èñïûòàíèÿ). Ïðîâåðêà äîëæíà âûïîëíÿòüñÿ ñ èñ-
ïîëüçîâàíèåì ïîäõîäÿùèõ ñðåäñòâ, îáåñïå÷èâàþùèõ óâåëè÷åíèå îò 10- äî 25-êðàòíîãî. Óâåëè÷åíèå
äîëæíî áûòü äîñòàòî÷íûì äëÿ îáíàðóæåíèÿ òðåùèí ñ äëèíîé ïî êðàéíåé ìåðå 0,1 ìì. Çíà÷åíèå óâåëè-
÷åíèÿ äîëæíî áûòü âíåñåíî â ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ. Ïîëîæåíèå, äëèíà è îðèåíòàöèÿ òàêèõ òðåùèí äîë-
æíû áûòü îòìå÷åíû â ïðîòîêîëå èñïûòàíèÿ (ñì. ïðèëîæåíèå Ñ).

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êîëè÷åñòâåííîé îöåíêè ñîïðîòèâëÿåìîñòè îáðàçîâàíèþ òðåùèí ìîæåò áûòü èñ-
ïîëüçîâàí ïîêàçàòåëü ÷óâñòâèòåëüíîñòè ê ìèêðîòðåùèíàì ïðè èñïûòàíèè íà ïðîäîëüíûé èçãèá MSI(LBT).

MSI(LBT) âû÷èñëÿþò ïî ôîðìóëå

MSI(LBT) = LMF/b � lo ,

ãäå LMF — ñóììàðíàÿ äëèíà âñåõ òðåùèí äëèíîé íå ìåíåå 0,1 ìì;
b — ïåðâîíà÷àëüíàÿ øèðèíà îáðàçöà (íåäåôîðìèðîâàííîãî), ðàâíàÿ 40 ìì;
lo — ïåðâîíà÷àëüíàÿ äëèíà îáëàñòè èñïûòàíèÿ (íåäåôîðìèðîâàííîé), ðàâíàÿ 30 ìì.

6.3.7 Ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ
Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèÿ ìîãóò áûòü ïðåäîñòàâëåíû â ëþáîé ñîãëàñîâàííîé ôîðìå è äîëæíû èìåòü

ññûëêó íà íàñòîÿùèé ñòàíäàðò. Â êà÷åñòâå ïðèìåðà â ïðèëîæåíèè Ñ ïðèâåäåí ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ íà
ïðîäîëüíûé èçãèá.

9

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 17641-2—2012



Ïðèëîæåíèå A
(ñïðàâî÷íîå)

Ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí
â ñâàðíîì øâå òàâðîâîãî ñîåäèíåíèÿ

Ñîãëàñíî WPS ¹

Èçãîòîâèòåëü:

Öåëü ïðîâåðêè:

Îñíîâíîé ìåòàëë:

Ïðèñàäî÷íûé ìåòàëë:

Èñïîëüçîâàííîå óâåëè÷åíèå:

Ò à á ë è ö à A.1 — Èñïûòàíèå íà ñîïðîòèâëÿåìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí â ñâàðíîì øâå òàâðîâîãî ñî-
åäèíåíèÿ

Îáðàçåö äëÿ
èñïûòàíèÿ
¹/ôîðìà

Ðàçìåð, ìì Òðåùèíà

Ëèñòû Óãëîâûå øâû

Íîìåð Äëèíà, L1 Ïîëîæåíèå

t1 t2 a1 a2

Ýêñïåðò èëè ýêñïåðòíûé îðãàí: ___________________________ Óòâåðæäåí: ____________________________
Ô.È.Î., äàòà, ïîäïèñü Ô.È.Î., äàòà, ïîäïèñü
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Ïðèëîæåíèå B
(ñïðàâî÷íîå)

Ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà ñâàðíîãî øâà

Ñîãëàñíî WPS ¹

Èçãîòîâèòåëü:

Öåëü ïðîâåðêè:

Îñíîâíîé ìåòàëë:

Ïðèñàäî÷íûé ìåòàëë:

Èñïîëüçîâàííîå óâåëè÷åíèå:

Ò à á ë è ö à B.1 — Èñïûòàíèå íà ðàñòÿæåíèå ìåòàëëà øâà

Èñïûòóåìûé îáðàçåö
¹/ïîëîæåíèå

Ðàçìåð, ìì Òðåùèíà

LMF, ìì MSI = LMF/L0 � d � �, ìì/ìì2

d, ìì L0, ìì Íîìåð Äëèíà l1, ìì

Ýêñïåðò èëè ýêñïåðòíûé îðãàí: _________________________ Óòâåðæäåí: _________________________
Ô.È.Î., äàòà, ïîäïèñü Ô.È.Î., äàòà, ïîäïèñü

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Äëÿ ñòàíäàðòíîãî îáðàçöà d = 10 ìì.
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Ïðèëîæåíèå C
(ñïðàâî÷íîå)

Ïðîòîêîë èñïûòàíèÿ íà ïðîäîëüíûé èçãèá

Ñîãëàñíî WPS ¹

Èçãîòîâèòåëü:

Öåëü ïðîâåðêè:

Îñíîâíîé ìåòàëë:

Ïðèñàäî÷íûé ìåòàëë:

Èñïîëüçîâàííîå óâåëè÷åíèå:

Ò à á ë è ö à C.1 — Èñïûòàíèå íà ïðîäîëüíûé èçãèá

Èñïûòóåìûé
îáðàçåö

¹/ïîëîæåíèå

Ðàçìåð, ìì Òðåùèíà

LMF, ìì MSI = LMF/L0 � b, ìì/ìì2

Ls b1
b = 2b1 + Ls l0 Íîìåð Äëèíà l1, ìì

Ýêñïåðò èëè ýêñïåðòíûé îðãàí: _______________________ Óòâåðæäåí: _______________________
Ô.È.Î., äàòà, ïîäïèñü Ô.È.Î., äàòà, ïîäïèñü

12

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 17641-2—2012



Ïðèëîæåíèå ZA
(ñïðàâî÷íîå)

Ïåðå÷åíü ñîîòâåòñòâóþùèõ åâðîïåéñêèõ è ìåæäóíàðîäíûõ ñòàíäàðòîâ,
ýêâèâàëåíòû êîòîðûõ íå ïðèâåäåíû â òåêñòå

EÍ 876 ÈÑÎ 5178 Ðàçðóøàþùèå èñïûòàíèÿ øâîâ ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèÿ íà ïðîäîëüíûé
èçãèá ìåòàëëà øâà ñîåäèíåíèé, âûïîëíåííûõ ñâàðêîé ïëàâëåíèåì

(EN 876) (ISO 5178 Destructive tests on welds in metallic materials — Longitudinal tensile test on weld metal in fusion
welded joints)

ÅÍ 910 ÈÑÎ 5173 Ðàçðóøàþùèå èñïûòàíèÿ øâîâ ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèÿ íà èçãèá
(EN 910) (ISO 5173, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests)
ÅÍ 1597-1 ÈÑÎ 15792-1 Ìàòåðèàëû ñâàðî÷íûå. Ìåòîäû èñïûòàíèé. ×àñòü 1. Ìåòîäû èñïûòàíèé íàïëàâëåííî-

ãî ìåòàëëà
(EN 1597-1) (ISO 15792-1 Welding consumables — Test methods — Part 1: Test methods for all-weld metal test

specimens in steel, nickel and nickel alloys)
ÅÍ 10002-1 ÈÑÎ 6892 Ìàòåðèàëû ìåòàëëè÷åñêèå. Èñïûòàíèÿ íà ðàñòÿæåíèå ïðè îêðóæàþùåé òåìïåðàòóðå
(EN 10002-1) (ISO 6892 Metallic materials — Tensile testing at ambient temperature)
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Ïðèëîæåíèå ÄÀ
(ñïðàâî÷íîå)

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ññûëî÷íûõ ìåæäóíàðîäíûõ ñòàíäàðòîâ
ññûëî÷íûì íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòàì Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè

Ò à á ë è ö à ÄÀ.1

Îáîçíà÷åíèå ññûëî÷íîãî
ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà

Ñòåïåíü
ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ñîîòâåòñòâóþùåãî íàöèîíàëüíîãî
ñòàíäàðòà

EÍ 876 — *

ÅÍ 910 — *

ÅÍ 1597-1 — *

ÅÍ 10002-1 — *

ÅÍ ISO 15614-1 IDT ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 15614-1—2009 «Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ è àòòåñ-
òàöèÿ ïðîöåäóð ñâàðêè ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Ïðîâåðêà
ïðîöåäóð ñâàðêè. ×àñòü 1. Äóãîâàÿ è ãàçîâàÿ ñâàðêà ñòàëåé è äóãî-
âàÿ ñâàðêà íèêåëÿ è íèêåëåâûõ ñïëàâîâ»

ÅÍ ÈÑÎ 17641-1:2004 IDT ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 17641-1—2011 «Èñïûòàíèÿ ðàçðóøàþùèå ñâàðíûõ
øâîâ ìåòàëëè÷åñêèõ ìàòåðèàëîâ. Èñïûòàíèÿ íà ñîïðîòèâëÿå-
ìîñòü îáðàçîâàíèþ ãîðÿ÷èõ òðåùèí â ñâàðíûõ ñîåäèíåíèÿõ. Ïðî-
öåññû äóãîâîé ñâàðêè. ×àñòü 1. Îáùèå ïîëîæåíèÿ»

* Ñîîòâåòñòâóþùèé íàöèîíàëüíûé ñòàíäàðò îòñóòñòâóåò. Äî åãî óòâåðæäåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü
ïåðåâîä íà ðóññêèé ÿçûê äàííîãî ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà. Ïåðåâîä äàííîãî ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà íàõî-
äèòñÿ â Íàöèîíàëüíîì àãåíòñòâå êîíòðîëÿ è ñâàðêè.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Â íàñòîÿùåé òàáëèöå èñïîëüçîâàíî ñëåäóþùåå óñëîâíîå îáîçíà÷åíèå ñòåïåíè ñîîòâå-
òñòâèÿ ñòàíäàðòîâ:

- IDT — èäåíòè÷íûå ñòàíäàðòû.
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ÓÄÊ 621.791.053:006.354 ÎÊÑ 25.160.40 Â09

Êëþ÷åâûå ñëîâà: ñâàðíûå øâû, äóãîâàÿ ñâàðêà, ãîðÿ÷åå ðàñòðåñêèâàíèå, èñïûòàíèÿ
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Ðåäàêòîð Å.À. ×åðåïêî

Òåõíè÷åñêèé ðåäàêòîð Â.Í. Ïðóñàêîâà

Êîððåêòîð Ì.Â. Áó÷íàÿ

Êîìïüþòåðíàÿ âåðñòêà Â.È. Ãðèùåíêî

Ñäàíî â íàáîð 13.03.2014. Ïîäïèñàíî â ïå÷àòü 27.03.2014. Ôîðìàò 60õ841/8. Ãàðíèòóðà Àðèàë. Óñë. ïå÷. ë. 2,32.
Ó÷.-èçä. ë. 1,86. Òèðàæ 66 ýêç. Çàê. 554.

________________________________________________________________________________________________________

Èçäàíî è îòïå÷àòàíî âî ÔÃÓÏ «ÑÒÀÍÄÀÐÒÈÍÔÎÐÌ», 123995 Ìîñêâà, Ãðàíàòíûé ïåð., 4.
www.gostinfo.ru info@gostinfo.ru
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